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Fiche technique – Filament 3D POM  

 

Caractéristiques d’impression Paramètres 

Température d’extrusion Entre 230 et 250° C 

Température de plateau Entre 90° et 110° 

Type de plateau Plaque de POM 

Traitement de surface plateau Ponçage grain (100)  

Température de chambre  ≈ 50° C 

Ventilation  25% / augmentation possible après les 
premières couches 

Vitesse d’impression Environ 30 mm/s 

Vitesse de rétraction 36 mm/s 

Distance de rétraction 0,8 mm 

Niveau de compétences en impression 3D 
requis 

Confirmé à professionnel 

 

Recommandations :  

 

- Il est important que l'imprimante ait une chambre fermée (même si elle n'est pas nécessairement 

chauffée) et surtout que la surface d'impression soit du même matériau que le filament. 

- A utiliser et à travailler dans une pièce bien ventilée. Le POM se décompose quand il est exposé à 

des températures excessives. Cela se traduit par la formation de gaz formaldéhyde, avec une odeur 

piquante et une possible irritation des muqueuses. 
 

 

CES VALEURS SONT INDICATIVES ET PEUVENT VARIER 

Document propriété CAPIFIL, ne pas dupliquer ne pas diffuser sans l'autorisation écrite de CAPIFIL 

Informations non contractuelles 

http://www.capifil.com/
mailto:contact@capifil.com
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